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ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ 
ДИВИЗИОН

ТЕХНОПАРК 
«ЛЕНПОЛИГРАФМАШ»

ГОСТИНИЧНО-
ТУРИСТИЧЕСКИЙ ДИВИЗИОН
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 Оборудование по заказу

Мин. обороны РФ

 3D-принтеры

 Периферийная техника для 

тяжелых условий эксплуатации

 Полиграфическое оборудование и 

запчасти к нему

 Оборудование для 

мясопереработки

 Товары народного потребления
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Управление сторонним 

автотранспортом

Управление объектами 

недвижимости

Управление гостиничным 

комплексом

Управления внешними 

услугами

Коммерческий блок

Оперативное управление 

производством (MES)

Учет энергопотребления на 

подстанциях (АСКУЭ)

Конструкторско-технологическая 

подготовка производства (PDM)

Производственный блок

Мониторинг производственного 

оборудования (СМПО)

Учетная система (ERP 1С:УПП)

Система бизнес-анализаСистема планирования
Блок управления 

холдингом
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 Предоставление базы для проведения НИОКР при разработке 

программно-аппаратного комплекса

 Предоставление обратной связи для оптимизации разработанного 

программного обеспечения

 Площадка для проведения демонстрации возможностей 1С-КАСКАД

 Подготовка специалистов сторонних организаций (стажировка) 

Обеспечение научного подхода при разработке 1С-КАСКАД 

Разработка и развитие 1С-КАСКАД Внедрение 1С-КАСКАД
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1C:MES1C:PDM

Промышленный контур

CAD

Счетчики

ККМ

Коммерческий контур

1С:УПП (Производственная учетная система)

1С:УПП (Коммерческая учетная система)

ПЛАТФОРМА 1С:ПРЕДПРИЯТИЯ

Каскад.АСКУЭ

Каскад.СКУД

1C:MES1C:PDM Сайты 

пром. 

группы

Сайты 

комм. 

группы

BI и

мобильное

приложение

1C:Bitrix

1С:ITIL

Каскад.СМПО

PERCo + Интеллект

1С:Документооборот

Станки





1С:УПП

Складской учет 

материалов

Заказ материалов

Расчет себестоимости

Начисление зарплаты

Состав изделия

Планирование

производства

1С:MES

Диспетчеризация
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Дефицит

Остатки на 

складе

Выпуск

1С:PDM

Этапы 

производства

Нормы 

стоимости

НСИ

Каскад.АСКУЭ

Потребление 

электроэнергии

оборудованием на 

участках

Каскад.СМПО

Мониторинг работы 

оборудования, анализ 

причин простоев

1С:ТОИР

Управление ремонтами 

и обслуживанием 

оборудования

Конструкторско-

технологическая 

документация
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Ремонты

Заказ на 

производство

Спецификация

Технологическая 

карта

Доступность групп 

оборудования

Корректировка

маршрутных карт

Корректировка

оперативного плана

Формирование 

сменно-суточных заданий

Сроки 

изготовления ДСЕ

Перестроение плана при 

отклонении от сроков

Перестроение плана при 

отклонении от сроков

Укрупненное планирование

Пооперационное планирование

Формирование 

маршрутных карт

Планирование 

маршрутов производства

Диспетчеризация

Оперативное планирование 

производства
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Информация о 
браке

Учетная система
контролирует выполнение
технологических операций
в реальном времени

ОТК:
 Входящий контроль 

материалов
 Контроль операций

Выполнение 
технологических 
операций

 Отображение плана 
изготовления

 Фиксация факта
 Печать бирок
 Оперативный контроль 

рабочих и станков

Потребление 
электроэнергии станком

Мониторинг работы
оборудования

Движение деталей
и материалов
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Фазы внедрения:

 Запуск учета факта исполнения производственной программы 

(детализированное до технологических операций,  

диспетчеризация)

 Запуск системы планирования

Диспетчеризация: 

 Формирование производственной программы на период

 Пооперационный, подетальный учет факта в разрезе цехов и 

участков

 Учет сдельной оплаты труда, лицевые счета, выработка и загрузка 

производственных центров, документарная поддержка

 Система контроля качества 
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Планирование загрузки универсальных станков с использованием 

моделей планирования
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Реализация позаказного планирования производства, выдача 

персональных заданий в цеха
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 Оперативное завершение операций

 Отображение перечня запланированных 

операций по сменно-суточному заданию

 Информация о выполненных операциях и 

зарплате
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Расчет затрат на труд на основе данных о фактически отработанном 

времени по каждому сотруднику
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Автоматизация работы сотрудников отдела технического контроля (ОТК)
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Разработка интерфейса анализа состояния производства
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Автоматизация работы по отметке факта выполнения 

технологических операций
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Автоматизация процесса фиксации выпуска и затрат труда
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 Автоматизированную систему планирования и оперативного 

управления производством

 Возможности поиска оптимального плана прохождения 

производственного цикла, с применением моделей 

планирования

 Возможность отслеживания выполнения операций в реальном 

времени с предоставлением детальной информации о статусе 

выполнения операций

 Управляемый доступ к актуальной информации о графиках 

производства и готовности изделий

 Широкие возможности интеграции как с типовыми продуктами 

«1С», так и решениями на других платформах
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 Алгоритмы планирования. Добавление новых критериев для 

составления моделей планирования, адаптируемых под особенности 

различных предприятий. 

 Интеграция с ТОИР. Расширение функционала системы в части 

планирования и диспетчеризации производства.

 Быстродействие. Увеличение скорости выполнения расчета 

расписания загрузки оборудования и формирования отчетов.

 Перестроение архитектуры системы. Оптимизация хранения данных, 

снижение затрат на перемещение данных по сети. 

 Обеспеченность. Доработка интеграции с учетной системой 1С:УПП в 

части складского учета с использованием веб-сервисов. 



Планы развития:

• Исследование и применение новых видов алгоритмов

производственного планирования.

• Развитие программного функционала за счет добавления 

критериев, позволяющих учитывать особенности производства.

• Разработка и апробация правил расчета приоритетов и 

оптимальных размеров партии для дискретного производства 

отрасли приборостроения. 

• Оптимизация алгоритмов для увеличения скорости расчетов.
22
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Разработка и тестирование на производственных мощностях Холдинга 

«ЛЕНПОЛИГРАФМАШ» новых подходов к автоматизации 

производства.

В том числе:

• Применение показателя производственной напряженности

(с методологической поддержкой к.т.н., доц. Мауэргауза Ю.Е.);

• Разработка алгоритма обхода групп рабочих центров, загружающего 

рабочие центры операциями на ДСЕ разной степени готовности;

• Применение генетических алгоритмов для дальнейшей оптимизации 

результата работы жадных алгоритмов.
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Ускорение изготовления сборок 

за счет планирования сборочных 

операций при наличии 

достаточного количества 

исходных ДСЕ.

Сокращение длительности 

производственного процесса 

за счет разбиения партий 

ДСЕ.

Возможность влияния на план-график 

путем установки директивных сроков 

начала выполнения отдельных 

технологических операций.

до 50%



 Инструменты диагностики производственных систем

 Анализ внешней среды

 Целеполагание
25
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 Разработка модели и чертежа изделия в КОМПАС-3D

 Загрузка состава изделия и чертежа в 1C:PDM
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 Разработка технологического процесса производства продукции

 Нормирование материалов и заготовок
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Нормирование операций технологического 

процесса
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Подготовка составов изделий и технологических процессов для 

планирования графика производства в 1С:MES.

Проверка целостности данных при переносе в учетную систему.





Программно-аппаратное решение для интеграции с промышленным 

оборудованием с целью контроля астрономического времени работы 

оборудования, продолжительности и видов простоев.

Основные возможности:

• Мониторинг текущего состояния 

оборудования с помощью блоков мониторинга;

• Хранение записей о событиях оборудования;

• Обработка данных и представление аналитической информации по 

считанным показаниям (состояние станка, длительность) в виде 

отчетов с возможностью отбора данных. 32



Изменения и дополнительные преимущества:

• Развитие модульности системы;

• Увеличение количества считываемых с оборудования показателей;

• Встроенный механизм выявления неисправностей;

• Дополнительные средства контроля качества обрабатываемой ДСЕ;

• Улучшенная визуализация и управляемость:

− Отображение большего количества информации о выполняемой 

технологической операции и о состоянии станка с ЧПУ;

− Дополнительные средства ввода и регистрации информации.

• Упрощение подключения и обслуживания.

33





Повышение эффективности управления технологическим 

оборудованием с применением имеющихся информационных систем на 

платформе 1С:Предприятие 8. 

Практическое применение: Визуализация состояния оборудования в 

котельных и на участках станков с ЧПУ.

Автоматизированная система управления 

технологическим процессом

35
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 Необходимость усиления контроля за расходованием 

электроэнергии, воды и газа. Потребность в наличии агрегированной 

информации для анализа и оптимизации, а также для расчета 

себестоимости

 Необходимость в распределении всей потребленной электроэнергии 

по подразделениям или арендаторам

 Необходимость в периодическом формировании отчетности в 

энергосбытовую компанию

 Установка современных счетчиков, поддерживающих передачу 

показаний о потреблённой электроэнергии
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 Ведение реестра счетчиков и точек учета (фидеров). Хранение архива 

данных об объемах потребления, максимальной и средней нагрузке, 

напряжении и силе тока на фазах

 Автоматизированное считывание показаний со счетчиков марок 

«Меркурий 230», «КИПП-2М», «Энергомера», «Эльстер ЕвроАльфа»

 Обработка данных и представление их в виде отчетов, отправка 

отчетов на электронную почту 

 Фиксация показаний за период. Разработаны отчетные формы, 

соответствующим требованиям энергосбытовой компании 

 Сертификация программного продукта на требования «1С-

Совместимо»



Автоматизированное считывание показаний. 

Передача данных посредством Web-сервиса.
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Отображение данных в виде отчетов и диаграмм
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Внедрены формы отчетов для представления в энергосбытовую 

компанию.
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 В автоматизированном режиме получать данные с установленных на 

предприятии счетчиков электроэнергии, воды, газа (гибкая система)

 Сократить время сотрудников энергетической службы на частое 

посещение подстанций, котельных и пр. мест установки счетчиков

 Сократить потери энергоресурсов благодаря:

 контролю за несанкционированным потреблением 

электроэнергии, воды и газа;

 распределению потребленных объемов по организациям-

потребителям;

 контролю за внепланово отключенными от системы счетчиками.

 В наглядном виде представлять оперативную отчетность 

сотрудникам энергетических служб и руководству
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По мнению ИТ-директоров портала
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• 16 июня 2016 года
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14 февраля 2017 года 

Компания

Группа компаний  «Каскад технологии», 

холдинг «ЛЕНПОЛИГРАФМАШ»

Описание

Разработка программно-аппаратного обеспечения для автоматизации 

автоматизации промышленного предприятия в соответствии с концепцией 

концепцией «Индустрия 4.0»
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Направления сотрудничества:



Профессиональные компетенции выпускников в областях: 

Выпуск по направлениям подготовки: 

27.04.06 Организация и управление наукоемкими производствами 

38.06.01 Экономика

Результат работы:
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Учебник для ВУЗов по тематике управления производственными 

процессами с использованием программных продуктов 1С

• Виды производства и особенности производственного 

планирования;

• Предварительное планирование;

• APS-планирование;

• MES-планирование.

Разработка видеоматериалов по работе с 1С:MES и MES в 1С:ERP



Производители промышленного оборудования

Цель создания:

Участники проекта:
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Балтийский Государственный 

Технический Университет

ЛЕНПОЛИГРАФМАШ 

(инициатор проекта)




